Termo-transferowa

Do sumodzierﬁé*go AN
wykonywania PEYTEK D

TES200 pozostawia daleko w tyle inne metody wykonywania plytek drukowanych w warunkach
amatorskich. Upraszcza do niezbednego minimum wszelkie prace przy plytkach prototypowych
i malych partiach produkcyjnych. Wystarczy wykonac bezposredni wydruk z drukarki laserowej
na TES200, lub odbié¢ gotowy projekt na kserokoplarce, a nastepnie przykleic qu na goraco do laminatu
| wytrawlé, by uzyskac dostownie w 10 minut plytke o niezwykle wEsuE{EEi jakosci. Daje dokladnosé
odwzorowania grubosci sciezek do 0,1mm, idealna dla technologii SMD, oraz druku dwustronnego.

Sprawi, Ze Twoja praca z nig bedzie przyjemnoscia !




SPOSOB WYKONANIA:

Starannie wykonany projekt plytki na gladkim, biatym papierze w tuszu lub jako wydruk z komputera,
nalery przenies¢ na FOLIE TES-200, ktdre to zadanie moze przeja¢ dowolna kserokopiarka
pracujgca z tzw. TONEREM.

Posiadacre komputera i drukarki laserowej moga berposrednio wydrukowac projekt na FOLIE
TES200 w celu uzyskania plytki o najwyZszej jakosci, na ktorej najweZsze sciezki mogg wynosic
nawet 0,1 mm szerokosci,

Nastepnie naleZy zachowac n/w kolejnosc czynnosci ;

przydiad laminat o wymiarach nieco wigkszych wagledem wdasciwego projektu ( wymagany jest laminat tzw.
Szklany - nie znieksztalca sie pod wplywem temperatury ).

wyciad projekt plytki z arkusza folii.

przymocowac folie do plytki przynajmniej w dwdch punktach za pomocg np. papierowych naklejek
samoprzylepnych.

plytke umiescic na rozgrzanej do temp. 135 - 155 C plyce grzejnika (kuchenkl elektrycznej, lub
odwrdconego do ,gory nogami” Zelazka ).

po rozgrzaniu sie laminatu do Zadanej temp. folia staje sig elastycna, zaczyna przylegac do
powierzchni piytki; prowadzimy fotograficany watek gumowy po powlerzchni folli celem umoziiwienia
przeniesienia tonera z folii na miedz. Walek moina zastapic kawatkiem pidtna, przy czym nalezy
zwrocic uwage na dokiadne przetarcie calej powierzchni folil.

odiokyé plytke do przestygniecia ( ostudzong do temp. pokojowej zaleca sig przelozyC na kilka minut
do chiodziarki ).

odciagnat delikatnie folie od plytki, na ktdrej pozostaje kwasoodporna mozaika sciezek.

umiescié phytke w dowelnym rortworze trawigcym ( ze wzgledu na wysoka jakosC trawienia
zalecany jest srodek B327, jednak w przypadku jego braku zadawalajacy efekt moina uzyskaé

trawiac w zwyklym chlorku ).
po wytrawieniu plytki pozostatosd zmywamy acetonem lub rozpuszczalnikiem nitro.

Liwama !

Przed przystapieniem do pracy powlerzchnie miedzi naleiy zmatowic delikatnym papierem Sciermym
(wodnym), oraz odthusdc.

Temperatura plytki nle powinna przekroczyc 160 “C.

Laminat musi byé nagrzany réwnomiernie od dolu. Nie sprawdza sig wygrzewanie plytki w piekarniku.
Bezpoérednie wydruki na FOLIT TES-200 z drukarek atramentowych | iglowych nie nadajg sig do wfw
technologil.

Przed wykonaniem docelowe]j plytki zaleca sie wykonanie phytki probnej, celem zdobycia wprawy.
Najlepsze jakosciowo plytki otrzymuje sie przy gomej maksymalnej granicy temperatury laminatu
tj. ok.160 °C, przy ktdrej folia nie ulega jeszcze deformacii ( czasami jest to wiej niz 160 *C ),
korzystajac przy tym z wydruku drukarki laserowej !

Jeteli temperatura podczas przyklejania bedzie za niska wtedy wystapi .ziamistost”, cyil po
ostudzeniu | oderwaniu na folii pozostanie czest nie przykiejonego prajektu.

Folia TES200 doskonale sprawdza sie dla technologii SMD, oraz przy druku dwustronnym.,

Dodatkowy opis byl zamieszczony w
Elektronice Praktycrnej 6/98 str.18.

Opakowanie zawiera > SZtT, folij formatu A4
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