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ZALEWA EPOKSYDOWA 041

Dwusktadnikowa zywica do zalewania i hermetyzacji catych podzespotow w elektronice, tele- i

radiotechnice. Charakteryzuje si¢ doskonatymi wtasciwosciami elektroizolacyjnymi i dobrg przyczepnosci do"

praktycznie wszystkich grup materiatéw. Zywica epoksydowa jest doskonatym tworzywem o bardzo

szerokich mozliwosciach zastosowania:

m do wykonywania odlewdw oraz zalew zabezpieczajacych elementy elektrotechniczne np. cewki,
transformatory, kondensatory, oporniki,

m ztacza koncoéwek kablowych,

m doskonata adhezja do szerokiej gamy podtozy,

m dobra wytrzymatosc potaczenia nawet w trudnych warunkach atmosferycznych.

Zachowuje swoje wtasciwosci w wysokich temperaturach. Zalewa 041 stosuje sie do: zalewania catych

podzespotow w elektronice, hermetyzacji urzadzen elektrycznych oraz jako materiat izolacyjno-

konstrukcyjny, zalewania kondensatorow, opornikdw, ztacz, koncowek kablowych.

UWAGA! Zalewa 041nie moze by¢ stosowany do zalewania i klejenia detali ze styrofleksem, gdyz zawarty

modyfikator rozpuszcza polistyren.

Podstawowe parametry zalewy:

Liczba epoksydowa [mol/100g] min. 0,410
Gestos¢ w 25°C [g/cm?] 1,11-1,15
Lepkos¢ w 25°C [mPas] 900-1500

Czas zelowania 100 g kompozycji w temp. pokojowej:

Zalewa 41 + Utwardzacz (10ns*) min. 60 minut

Podstawowe parametry Utwardzacza:

Liczba aminowa [mg KOH/g,min 1100

Gestosc w 20°C [g/cm?] ok. 0,978-0,983

*- ilos¢ utwardzacza na 100 czesci wagowych Zalewy

Odpornos¢ chemiczna:

SRODOWISKO AGRESYWNE Zalewa 041+Utwardzacz Odpornos¢ chemiczna Zalewy 041

CZAS EKSPOZYCJI 1 miesigc po utwardzeniu w czasie 14 dni

Woda wodociggowa + w temp. pokojowej.

Wodorotlenek sodu 10% +” — odpornos¢ bardzo dobra

Wodorotlenek sodu 30% ” — odpornosc¢ srednia

Wodorotlenek sodu 40%
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Kwas solny 10%

Kwas solny stezony
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Kwas siarkowy 20%

Kwas fosforowy 10%

+
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Kwas azotowy 10%

Kwas octowy 5%

Kwas cytrynowy 10%

Weglan sodu 10%

Sol kuchenna 20%
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Etanol 45%

Etanol 96%

Toluen +

Ksylen

Aceton

Benzyna +

Perhydrol 3% +

Amomak 10% +
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Do utwardzania w temperaturze pokojowej stosuje sie najczesciej utwardzacz
W proporcji:

Zalewa 041 100 czesci wagowych

Utwardzacz 10 czesci wagowych

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie nalezy oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych papierem scierny, a nastepnie odttuscic¢ (np.
acetonem) — w przypadku metali zastosowac trawienie chemiczne w odpowiednio dobranej kapieli.

PRZYGOTOWANIE

Sktadniki kompozycji doktadnie wymiesza¢ w temperaturze pokojowej w podanych proporcjach. Nalezy
przygotowywac niewielkie porcje, ktore zostana zuzyte w ciagu kilkunastu minut.

UTWARDZANIE

Utwardzanie mozna przeprowadzic:
Jednostopniowo: w temperaturze pokojowej; petna wytrzymatosc¢ spoina osiaga po 7 dobach lub:
Dwustopniowo: 12 godzin w temperaturze pokojowej, a nastepnie 6 godzin w temperaturze 80°C.

PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE:

alewa 04
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BADA PAR

Naprezenia zrywajace, [MPa] PN-EN ISO 527-1:1998 PN-EN ISO 527 2:1998 40-60
Wytrzymatosc na zginanie, [MPa] PN-EN ISO 178:2006 80-100
Wytrzymatosc na Sciskanie, [MPa] PN-EN ISO 604:2006 70-90
Twardo$¢ metoda wciskania kulki, [MPal PN-EN ISO 2039-1:2002 100-120
Temperatura ugiecia wg Martensa, [°C] PN-90/C-89025:1990 50-55
Wytrzymatosc spoiny klejowej na sciskanie, [MPa] PN-EN 1465:2003 Min. 10
Wytrzymatosc spoiny klejowej metoda zginania ze scinaniem, [MPa] Min. 2,5

PN-ISO 15108:2002

PN-88/E-04405:1089

Opornosc wtasciwa skrosna w 20°C, [O x cm] 1.0x10"
Opornos¢ wtasciwa powierzchniowa w 20°C, [0] PN 88/E-04405:1089 1.0x10"
Wytrzymatosc dielektryczna, [kV/mm] PN-EN-60243:2002 20-25

Po utwardzaniu w czasie 7 dni w temperaturze pokojowej.

Przechowywanie

Zalewe nalezy przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach
magazynowych wentylowanych, suchych, w temperaturze nieprzekraczajacej 25°C. Produkt nie powinien
by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Moze by¢ takze przechowywany w
zbiornikach magazynowych ze stali kwasoodpornej zaopatrzonych w wezownice do ogrzewania. Przy
zachowaniu powyzszych warunkow przechowywania, okres waznosci wynosi 2 lata od daty produkcji.

Wszelki sprzet uzyty do wykonania powtoki epoksydowej nalezy czysci¢ na biezaco rozpuszczalnikiem, np.:
ACETON, nie dopuszczajac do utwardzenia resztek kompozycji epoksydowej na narzedziach.

Dane i sugestie zawarte w tym materiale sa oparte na badaniach wtasnych i uwazane sa przez nas
za wiarygodne. Nie mozemy jednak przyja¢ zadnej odpowiedzialnosci za dziatania i straty wynikte
bezposrednio lub posrednio z uzywania naszych produktow. Uzytkownik powinien sprawdzi¢ jakos¢,
bezpieczenstwo, cechy produktu przed jego zastosowaniem. UWAGA: Informacja ta nie zastepuje
Karty Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej.

Dane zawarte w Informacji Technicznej nie stanowia podstawy do roszczen gwarancyjnych.

ZALEWA EPOKSYDOWA 041



