¥4 TermoPasty KARTA
y TECHNICZNA

Zalewa

silikonowa 031

tworzy elastyczny, krystalicznie przejrzysty zel. Dzieki swoim

wtasciwosciom zapewnia doskonatg ochrone przed wilgocia,

wibracjami i promieniowaniem UV, bedac idealnym wyborem

do hermetyzacji delikatnych uktadow elektronicznych, takich

jak moduty LED. To rozwigzanie, ktére gwarantuje trwatosc = - ) —

i niezawodnos$¢ nawet w najtrudniejszych warunkach.  —— R
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Dwusktadnikowa zalewa addycyjna, ktéra po utwardzeniu 7

Cechy produktu:

v Kkrystaliczna przejrzystosc,

elastycznosc¢ po utwardzeniu,

odpornos$¢ na promieniowanie UV,

tatwa aplikacja i rownomierne rozprowadzenie,
bezpieczna formuta dla delikatnych
powierzchni elektronicznych.
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Zastosowanie:

v moduty LED,
v telekomunikacja, Wtasciwosci fizyvkochemiczne (A i B)
v sterowanie ruchem,
) Wyglad | T tha ci
v elektronika samochodowa, vota ransparentna ciecz
v uktady elektroniczne i elektryczne, Gestosé w 25°C | ~0,98 g/cm?
v zasilacze, przetworniki energii oraz
potprzewodniki mocy. Lepko$é w 25°C | ~3000 cP
Okres przydatnosci | 12 miesiecy
Wtasciwosci mieszanki 3:2 (A+B)
Lepkos¢é w 25°C ~3000 cP
Czas przydatnosci | N .
do uzycia w 25°C 70 minut
Czas zelowania w 25°C | Max. 24h
BN s Wtasciwosci mieszanki po 24h sezonowania
SILICONE POTTING
COMPOUND 031 . o .
TWO-COMPONENT Konsystencja | Miekki transparentny zel
Temperatura pracy | -50°C do 180°C
VS TermoPasty e
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Kompatybilnosé:

Zalewa silikonowa 031 jest chemicznie neutralna i kompatybilna
z wiekszoscig materiatow stosowanych w elektronice.
Jej elastyczna powtoka nie powoduje uszkodzen
mechanicznych ani chemicznych, zapewniajac bezpieczng
ochrone delikatnych komponentow.

Metody aplikacji

Bez odpowietrzania | Tak
Z odpowietrzaniem w komorze Tak
prozniowej

Instrukcja uzycia:

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac karte charakterystyki.

Przed aplikacjg upewnij sie, ze uktad jest wyczyszczony,
odttuszczony i suchy, aby zapewni¢ maksymalng przyczepnosc
i skutecznos¢ zalewy. Zawarto$¢ obu sktadnikow (czesc A
i czes¢ B) nalezy potaczy¢ w proporcjach 3:2 i doktadnie
wymieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednolitej
masy. Sktadniki w zestawach 100 g (60 g A+ 40 g B) oraz 1kg
(600 g A + 400 g B) zostaty odmierzone w odpowiednich
proporcjach stosowania, co utatwia ich potgczenie.

Dla uzyskania najlepszych efektéw zaleca sie umieszczenie
przygotowanej masy w komorze prozniowej (30-60 mm stupa
rteci) na okoto 5 minut, aby usuna¢ pecherzyki powietrza.
Podczas tego procesu masa najpierw zwiekszy swoja objetosc
okoto 5 razy, a nastepnie powrdci do pierwotnej objetosci.
Po zakonczeniu procesu nalezy odczekac¢ dodatkowe 2 minuty
przed aplikacja.

Tak przygotowang mieszankg nalezy rownomiernie zalac
uktad, upewniajac sie, ze wszystkie elementy sg doktadnie
pokryte. Nastepnie pozostaw zalany element do sezonowania
przez okoto 24 godziny w temperaturze pokojowej, aby masa
mogta sie w petni utwardzi¢. Po zakonczeniu procesu zalewa
przyjmuje konsystencje elastycznego, przejrzystego zelu, ktory
skutecznie chroni uktad przed czynnikami zewnetrznymi.

Jezeli komora prézniowa nie jest dostepna, mozliwe jest
zastosowanie mieszanki bez procesu odpowietrzania.
Efekt koncowy w takim przypadku zalezy od starannosci
wykonania aplikacji.
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Opakowanie

100 g (ART.AGT-222) - 4 szt.*

Metalowa puszka 1kg (ARTAGT-264) -1 52t

*Ilo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Magazynowa¢ w zamknietych pojemnikach, w suchych,
dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala od zrodet
ciepta i zaptonu oraz bezposredniego Swiatta stonecznego.
Nie wystawia¢ na dziatanie temperatury przekraczajacej
50°C/122°F. Chroni¢ przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy i opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnos¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu
do specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza naszg kontrole.
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