TermoPasty

Zalewa silikonowa 029

(TermoPrzewodzaca)

Ten dwusktadnikowy materiat zapewnia  skuteczne
odprowadzanie ciepta (2 W/mK) oraz trwatg ochrone przed
wilgocig, kurzem i wibracjami. tatwa w aplikacji formuta tworzy
twardg, odporng na chemikalia powtoke, ktéra wytrzymuje
wysokie temperatury. Wysoka izolacyjnos¢ (>20 kV/mm)
sprawia, ze doskonale sprawdza sie w elektronice zasilaczy,
sterownikow i systeméw motoryzacyjnych.

Cechy produktu:

v przewodno$c¢ cieplna ~2 W/mK,

~ chroni przed wilgocia, pytem i czynnikami zewnetrznymi,

v sucha w dotyku po utwardzeniu,

v po utwardzeniu nie odrywa sie od powierzchni wskutek

cyklicznego nagrzewania,

tatwa aplikacja i rownomierne rozprowadzenie,

v bezpieczna formuta dla delikatnych powierzchni
elektronicznych.

<

Zastosowanie:

telekomunikacja,

sterowanie ruchem,

elektronika samochodowa,

uktady elektroniczne i elektryczne,

komputery i urzgdzenia peryferyjne,

zasilacze, przetworniki energii oraz potprzewodniki mocy.
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Wtasciwosci fizykochemiczne (A i B)

Wyslad Szmiepiymra pesa el
Gestosé w 25°C | ~1,15 g/cm? (A) ~0,94 g/cm?(B)
Lepkos¢é w 25°C | ~1455 cP (A) ~0,53 cP (B)

pH >7(A)

Okres przydatnosci | 12 miesiecy

Wtasciwosci mieszanki 100:10 (A+B)

Gestos¢é w 25°C | ~115 g/cm?
Zawartos¢ czesci lotnych | 3%

Czas przydatnosci N ’

do uzycia w 25°C | EoLLL
Czas zelowania w 25°C | Max. 60h

Wtasciwosci mieszanki po 100h sezonowania

Konsystencja | Szary staty kauczuk

Przewodnos¢ cieplna | ~2 W/mK

Temperatura pracy | -50°C do 180°C
Twardos¢ w skali Shore’a | 63 A
Opornosé wtasciwa skrosna w | 3611050 x om

20x5°C i wilg. 65£5% (ASTM D257)

Opornos¢ wtasciwa powierzchniowa | 17541050
w 2025°C i wilg. 6525% (ASTM D257) |

Wytrzymatosé dielektrycznaw

2025°C i wilg. 65+5% (PN-EN 60243-1) | >20.0 KV/mm
Wspotczynnik stratnosci

dielektrycznej tg 5 (ASTM D150) | 0005 (10° Hz)
Przenikalnos¢ dielektryczna

wzgledna &, (ASTM D150) | 3(10°Hz)
Odpornosé na prady petzajace | 600 CTI[V]

(PN-EN 60112:2003)
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TermoPasty

Kompatybilnosé:

Zalewa silikonowa 029 jest neutralna chemicznie i
kompatybilna z wiekszoscig materiatow uzywanych w
elektronice, takich jak metale, tworzywa sztuczne i szkto. Jej
termoprzewodzgce wtasciwosci czynig jg niezastgpiong w
aplikacjach, gdzie wymagane jest odprowadzanie ciepta.

Metody aplikacji

Bez odpowietrzania | Tak

Z odpowietrzaniem w komorze

prézniowej | Tak

Instrukcja uzycia:

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac karte charakterystyki.

Przed aplikacjg upewnij sie, ze uktad jest wyczyszczony,
odttuszczony i suchy, aby zapewni¢ maksymalng skutecznosc
zalewy. Zawartos¢ obu sktadnikéw (masa bazowa A i
katalizator B) nalezy potaczy¢ w proporcjach 100:10
i doktadnie wymiesza¢ recznie lub mechanicznie, az do
uzyskania jednolitej masy. Sktadniki w zestawach zostaty
odmierzone w odpowiednich proporcjach: 100 g (1I00g A+10 g B)
oraz 1kg (1 kg A +100 g B), co utatwia ich potaczenie.

Dla uzyskania najlepszych efektoéw zaleca sie umieszczenie
przygotowanej masy w komorze prozniowej (30-60 mm stupa
rteci) na okoto 5 minut, aby usuna¢ pecherzyki powietrza.
Podczas tego procesu masa najpierw zwiekszy swojg objetosc
okoto 5 razy, a nastepnie powroci do pierwotnej objetosci. Po
zakonczeniu procesu odczekaj dodatkowe 2 minuty, zanim
przystgpisz do aplikaciji.

Tak przygotowang mieszankg nalezy rownomiernie zalac
uktad, upewniajac sie, ze wszystkie elementy sg doktadnie
pokryte. Nastepnie pozostaw zalany element otwarty do
wstepnego sezonowania przez okoto 24 godziny w
temperaturze pokojowej, aby masa mogta sie utwardzic.
Zapewnij dobrg cyrkulacje powietrza, aby umozliwi¢
odprowadzenie alkoholu etylowego wydzielajgcego sie
podczas sieciowania.

Petne sezonowanie masy trwa okoto 100 godzin w
temperaturze pokojowej, podczas ktorych zalewa osigga swoje
docelowe wtasciwosci, w tym maksymalng odpornosc
mechaniczng i termiczna. Po zakonczeniu procesu zalewa
przyjmuje konsystencje transparentnego statego kauczuku,
ktory skutecznie chroni uktad przed czynnikami zewnetrznymi.

Po sezonowaniu zalewa mocno trzyma sie elementow
elektronicznych i ptytek PCB, zapewniajac im trwata
ochrone. Moze jednak stabiej przywiera¢ do niektorych
obudow lub pojemnikow z tworzyw sztucznych (np. ABS,
poliweglan), dlatego warto sprawdzi¢ kompatybilnosc
materiatowa przed aplikacja. Najwyzsza przyczepnosé
uzyskuje na szkle i aluminium.

Jezeli komora prozniowa nie jest dostepna, mozliwe jest
zastosowanie mieszanki bez procesu odpowietrzania. Efekt
koncowy w takim przypadku zalezy od starannosci wykonania
aplikacii.
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Opakowanie

100 g (ART.AGT-221) - 4 szt.*

Metalowa puszka 1kg (ARTAGT-263) - 1 s2t.*

*Ilo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Przechowywac w oryginalnych opakowaniach, w magazynach
suchych w temp. nie wyzszej niz 30 °C.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy | opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnosé¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu do
specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza nasza kontrole.
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