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Zalewa

epoksydowa 149

Dwusktadnikowy materiat kondensacyjny, przeznaczony do L . .
hermetyzacji i izolacji komponentow elektronicznych, a takze Wtasciwosci fizykochemiczne (A i B)
elektro-, tele- i radiotechnicznych. Nasza zalewa epoksydowa 149

wyréznia sie na tle innych zalew - jej najwigksze zalety Wyglad 261ty ptyn (A),
to duza wytrzymato$¢ mechaniczna, wyjgtkowa przyczepnosc Bezbarwny ptyn (B)
do ernych. materiatow oraz wtasciwosci elektrmzolacyjne, Gestosé w 25°C | 116 g/om? (A), ~098 g/cm® (B)
nadajace niezawodng ochrone w wymagajgcych, trudnych
sytuacjach. Wszechstronna zalewa epoksydowa 149 to dobry . .
wybdr zarowno dla zaktadéw produkeyjnych, jak i mitognikdw Lepkosé w 25°C | 20 000-30 000 cP (A)
elektroniki, domowych majsterkowiczow.
Liczba aminowa | Min. 1100 mg KOH/g (B)

Cechy produktu: -

. L. . L L Liczba epoksydowa | 0,480-0,510 mol/100g (A)
v bardzo duza lepkos¢ mieszanki przed usieciowieniem,
v chroni przed wilgocia, pytem i czynnikami zewnetrznymi, Okres przydatnosci | 12 miesigcy
v tatwa aplikacja i rownomierne rozprowadzenie,
v sucha w dotyku po utwardzeniu, Wtasciwosci mieszanki 100:12 (A+B)
v duza wytrzymatos¢ mechaniczna,

Yo o . . Lo O 3
v doskonate wtasciwosci elektroizolacyjne, Gestosé w 25°C | 116 g/cm
¥ wysoka twardosc, Czas zelowania w 25°C | ~33 minut
v bezpieczna formuta dla delikatnych
powierzchni elektronicznych. Wtasciwosci mieszanki po 7 dniach sezonowania
Zastosowanie: Konsystencja | Zotte, twarde ciato state
v cewki, transformatory, kondensatory, oporniki, Twardosé w skali Shore’a po | 97 A
v ztacza koncowek kablowych, usieciowaniu
v urzadzenia teletechniczne i radiotechniczne, Odpornosé temperaturowa | 100°C
v tworzenie izolacyjnych i konstrukcyjnych powtok = v
. : t ieci t o
w urzadzeniach elektronicznych. (S{I‘_';%',"‘ci’gg(‘)‘g's‘?fg'g(‘;v,g artensa | 90-110°C

Twardos¢é metoda wciskania kulki
(PN-EN ISO 2039-1:2002) | 100-130 MFa

Naprezenia zrywajace | _
(PN-EN ISO 527-1:1998/527 2:1998) | 00-80 MPa
Wytrzymatos$¢ na sciskanie ~
(PN-EN ISO 604:2006) | 100-120 MPa
Wytrzymatosc¢ na zginanie ~

FIS Termarasty (PN-EN SO 178:2006) | 100-140 MPa
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TermoPasty

Kompatybilnosé:

Zalewa epoksydowa 149 jest kompatybilna z wiekszoscig
materiatow stosowanych w elektronice, takich jak metale,
szkto czy ceramika. Nalezy unikac¢ stosowania z polistyrenem
(styrofleksem), ktory moze ulec uszkodzeniu w wyniku
kontaktu z produktem.

Metody aplikaciji

Zalewanie Tak

Instrukcja uzycia:

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego. Przed
uzyciem nalezy uwaznie przeczytac¢ karte charakterystyki.

Przed rozpoczeciem aplikacji powierzchnie nalezy doktadnie
oczysci¢ z kurzu, ttuszczu i innych zanieczyszczen,
a nastepnie odttuscic. W przypadku powierzchni metalowych
zaleca sie zastosowanie chemicznego trawienia, aby poprawic
przyczepnos$¢ zalewy. Sktadniki Zalewy Epoksydowej 149
nalezy wymieszac¢ w proporcji 100:12 (100 czesci wagowych
zalewy na 12 czesci wagowych utwardzacza) do uzyskania
jednolitej konsystencji. Proces mieszania powinien by¢
przeprowadzony starannie w temperaturze pokojowe,.
Sktadniki w zestawach zostaty odmierzone w odpowiednich
proporcjach: 100 g (100 g A +12 g B) oraz 1kg (1 kg A + 120 g B),
co utatwia ich potaczenie. Przygotowang mase nalezy natozyc
na elementy, rownomiernie pokrywajac wszystkie komponenty
wymagajace ochrony.

Utwardzanie mozna przeprowadzi¢c w dwoch wariantach.
W metodzie jednostopniowej pozostaw zalane elementy w
temperaturze pokojowej na okres 7 dni, aby osiggna¢ petng
wytrzymatosé. Alternatywnie, w metodzie dwustopniowej,
pozostaw materiat na 12 godzin w temperaturze pokojowej,
a nastepnie utwardzaj przez 6 godzin w temperaturze 80°C.
Po zakonczeniu procesu masa staje sie jasnozottg, trwatg
powtokg, ktora zapewnia doskonatg izolacje elektryczng
i ochrone mechaniczna.

Nalezy unika¢ kontaktu zalewy z polistyrenem, poniewaz
sktadniki produktu moga uszkodzi¢ ten materiat. Produkt
jest bezpieczny i skuteczny w zastosowaniach na innych
powierzchniach.

Wszelki sprzet uzyty do wykonania powtoki epoksydowej
nalezy czyscié na biezaco rozpuszczalnikiem,
np. acetonem, nie dopuszczajac do utwardzenia resztek
kompozycji epoksydowej na narzedziach.

KARTA
TECHNICZNA

Opakowanie

100 g (ART.AGT-224) - 4 szt*

Metalowa puszka 1kg (ARTAGT-259) - 1s2t.*

*|lo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Zalewe nalezy przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach magazynowych
wentylowanych, suchych, w temperaturze nieprzekraczajacej 25°C.
Produkt nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych. Moze by¢ takze przechowywany w
zbiornikach magazynowych ze  stali kwasoodpornej
zaopatrzonych w wezownice do ogrzewania.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy i opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze

odpowiedzialnosé¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu
do specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza nasza kontrole.
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Odpornosc¢ chemiczna mieszanki sezonowanej 7 dni

przy czasie ekspozycji 1 miesiac

Aceton | Brak odpornosci
Amoniak 10% | Bardzo dobra
Benzyna Bardzo dobra

Etanol 45%

Bardzo dobra

Etanol 96%

Bardzo dobra

Octan etylu

Brak odpornosci

Ksylen

Bardzo dobra

Perhydrol 3%

Bardzo dobra

Toluen Bardzo dobra
Sol kuchenna 20% Bardzo dobra
Weglan sodu 10% Bardzo dobra
Kwas azotowy 10% Bardzo dobra
Kwas cytrynowy 10% Bardzo dobra
Kwas fosforowy 10% Bardzo dobra
Kwas octowy 5% Bardzo dobra
Kwas siarkowy 20% Bardzo dobra

Kwas solny 10%

Bardzo dobra

Kwas solny stezony

Bardzo dobra

Wodorotlenek sodu 10%

Bardzo dobra

Wodorotlenek sodu 20%

Bardzo dobra

Wodorotlenek sodu 30%

Bardzo dobra

Woda wodociagowa

Bardzo dobra
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