
Woda
lutownicza

Niezawodny środek chemiczny, ułatwiający lutowanie miękkie. 
Nasza woda lutownicza zapewnia dobre nawilżanie, a także 
precyzyjne i trwałe połączenia ocynkowanych blach i czystego 
cynku – tak mocne, że niemal nie do zdarcia. Dobrze rozpuszcza 
tlenki, co gwarantuje skuteczne działanie. Jej zaleta to precyzyjna 
aplikacja. Wysokoaktywny płyn spełnia rygorystyczne normy 
ISO 9454 typ 3114 i J-STD-004 INH1, które potwierdzają najwyższą 
jakość wykonania, bezpieczeństwo użytkowania oraz zgodność z 
wyśrubowanymi wymaganiami branżowymi. Woda lutownicza ma 
wszechstronne zastosowania, jednak najczęściej stosuje się ją do 
szybkiego lutowania rynien i pokryć dachowych z blachy 
ocynkowanej.

Cechy produktu:
bardzo aktywna formuła, 
rozpuszcza tlenki,
szybkie działanie,
wysoka skuteczność,
zgodność z normami ISO 9454 typ 3114 i J-STD-004 INH1,
Water-soluble - konieczność mycia wodą demineralizowaną 
po lutowaniu.

Zastosowanie:
lutowanie ocynkowanych rynien i pokryć dachowych,
lutowanie blach ocynkowanych i czystego cynku,
lutowanie miękkie.

Właściwości fizykochemiczne
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Kompatybilność:
Woda lutownicza jest przeznaczona do stosowania na 
powierzchniach ocynkowanych i cynkowych. Dzięki swojej 
wodnorozpuszczalnej formule zapewnia doskonałe 
właściwości lutownicze bez ryzyka uszkodzeń czy korozji. 
Pozostałości po lutowaniu można łatwo usunąć, co zwiększa 
bezpieczeństwo i trwałość połączeń.

Instrukcja użycia:
Produkt przeznaczony wyłącznie do użytku zawodowego. 
Przed użyciem należy uważnie przeczytać kartę charakterystyki.

Przed użyciem upewnij się, że powierzchnie są czyste i 
odtłuszczone. Nałóż Wodę lutowniczą za pomocą pędzelka 
bezpośrednio na miejsce lutowania. Po zakończeniu lutowania 
opłucz miejsce lutowania w ciepłej (ok. 50°C), dejonizowanej 
wodzie, używając miękkiej, antystatycznej szczoteczki, aby 
usunąć osady. Następnie spłucz zimną wodą, aby usunąć 
pozostałości. Dla lepszych efektów zastosuj Zmywacz PCB 
wodny, który skutecznie zapobiega korozji i 
zanieczyszczeniom lutowanych elementów.

Metody aplikacji

Opakowanie

Magazynowanie: 
Przechowywać w pomieszczeniu dobrze wentylowanym, 
suchym miejscu o temp. 5-25°C. Opakowania powinny być 
prawidłowo oznakowane i zamknięte. Przechowywać z dala 
od dzieci. Nie narażać na nadmierne nasłonecznianie.

Wsparcie techniczne:
AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadając 
na pytania dotyczące specyfikacji technicznych oraz 
zastosowania naszych produktów. Zapraszamy do kontaktu 
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:
Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadają 
aktualnemu stanowi naszej wiedzy i opisują typowe 
właściwości oraz zastosowania produktu. Jednakże 
odpowiedzialność za zbadanie przydatności tego wyrobu do 
specyficznych zastosowań spoczywa na użytkowniku. 
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialności za wyniki 
zastosowania produktu, ponieważ warunki jego użycia 
wykraczają poza naszą kontrolę.

*Ilość szt. w opakowaniu zbiorczym
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