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Woda
lutownicza

Niezawodny s$rodek chemiczny, utatwiajgcy lutowanie miekkie.
Nasza woda lutownicza zapewnia dobre nawilzanie, a takze
precyzyjne i trwate potaczenia ocynkowanych blach i czystego
cynku — tak mocne, ze niemal nie do zdarcia. Dobrze rozpuszcza
tlenki, co gwarantuje skuteczne dziatanie. Jej zaleta to precyzyjna
aplikacja. Wysokoaktywny ptyn spetnia rygorystyczne normy
ISO 9454 typ 31141 J-STD-004 INH1, ktore potwierdzaja najwyzszg
jakos¢ wykonania, bezpieczenstwo uzytkowania oraz zgodnosc z
wysSrubowanymi wymaganiami branzowymi. Woda lutownicza ma
wszechstronne zastosowania, jednak najczesciej stosuje sie jg do
szybkiego lutowania rynien i pokry¢é dachowych z blachy
ocynkowane;j.

Cechy produktu:

bardzo aktywna formuta,

rozpuszcza tlenki,

szybkie dziatanie,

wysoka skutecznose,

zgodnosc¢ z normami ISO 9454 typ 3114 i J-STD-004 INH1,

Water-soluble - koniecznos¢ mycia wodg demineralizowang, Wtasciwosci fizykochemiczne
po lutowaniu.

Kolor | Lekko metny

DOOOOE

Zastosowanie:

v lutowanie ocynkowanych rynien i pokry¢ dachowych,
v lutowanie blach ocynkowanych i czystego cynku, Gestosé w 20°C | 119 g/em?
v lutowanie miekkie.

Zapach | Brak nieprzyjemnego zapachu

Lepkos¢é w 20°C | 17,5 cP

pH | 5,5+1
Rozpuszczalno$¢é w wodzie | Nieograniczona
Okres przydatnosci | 3 lata
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TermoPasty

Kompatybilnosé:

Woda lutownicza jest przeznaczona do stosowania na
powierzchniach ocynkowanych i cynkowych. Dzieki swojej
wodnorozpuszczalnej formule zapewnia doskonate
wtasciwosci lutownicze bez ryzyka uszkodzen czy korozji.
Pozostatosci po lutowaniu mozna tatwo usunag, co zwieksza
bezpieczenstwo i trwatos¢ potaczen.

Metody aplikacji

Pedzelek Tak

Instrukcja uzycia:
Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac karte charakterystyki.

Przed uzyciem upewnij sie, ze powierzchnie sg czyste i
odttuszczone. Natoz Wode lutowniczg za pomocg pedzelka
bezposrednio na miejsce lutowania. Po zakonczeniu lutowania
optucz miejsce lutowania w cieptej (ok. 50°C), dejonizowanej
wodzie, uzywajac miekkiej, antystatycznej szczoteczki, aby
usung¢ osady. Nastepnie sptucz zimng woda, aby usungc
pozostatosci. Dla lepszych efektow zastosuj Zmywacz PCB
wodny, ktory skutecznie zapobiega korozji i
zanieczyszczeniom lutowanych elementow.

KARTA
TECHNICZNA

50 ml (ART.AGT-204) - 8 szt*
100 ml (ART.AGT-205) - 8 szt.*

Butelka z pedzelkiem |

*lo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Przechowywa¢ w pomieszczeniu dobrze wentylowanym,
suchym miejscu o temp. 5-25°C. Opakowania powinny by¢
prawidtowo oznakowane i zamkniete. Przechowywac¢ z dala
od dzieci. Nie naraza¢ na nadmierne nastonecznianie.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy i opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnos¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu do
specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza naszg kontrole.
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