VS TermoPasty KARTA
y TECHNICZNA

Topnik TS81

Bezkalafoniowy, wysoko aktywny topnik, stanowigcy
mieszanine zwigzkow nieorganicznych i organicznych. Preparat
zaprojektowany do lutowania stali, w tym kwasoodpornej, oraz
stopéw chromowo-niklowych. Dzieki swojej zaawansowanej
formule (ISO 9454 typ 3314 / J-STD-004 INH1) zapewnia trwate,
precyzyjne i estetyczne potgczenia lutownicze, niezaleznie
od stopnia trudnosci materiatu. Produkt Water-soluble, tatwy
do usuniecia po procesie lutowania.

Cechy produktu:

v wysoka aktywnos$¢ chemiczna i doskonata zwilzalnosé,

v skuteczne lutowanie nawet trudnych materiatow,

v lepka konsystencja (347,7 cP),

v minimalna zawartosc¢ 24% substancji nielotnych,

v zgodnos$c¢ z normami ISO 9454 typ 3314 oraz J-STD-004 INH1,

v Water-soluble - koniecznosci mycia woda demineralizowang,

po lutowaniu.

Zastosowanie: Wtasciwosci fizykochemiczne

v lutowanie elementow z roznych rodzajow stali,

v lutowanie stali kwasoodpornej, Wyglad | Przezroczysta ciecz

v lutowanie stopow chromowo-niklowych. o
Zapach | Ostry, drazniacy
Gestosé w 20°C | 116 g/cm?
Lepkos¢é w 20°C | 347,7cP
pH (1% roztwoér wodny) | 12
Rozpuszczalno$é w wodzie | Rozpuszcza sie w wodzie
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1509454 typ 3314/ -5TD-004

saze
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TermoPasty

Kompatybilnosé:

Topnik TS81 jest bezpieczny dla szerokiej gamy materiatow,
jednakze jego pozostatosci sg korozyjne. Po lutowaniu jego
pozostatosci moga by¢ tatwo usuniete za pomocg wody
dejonizowanej lub dedykowanego Zmywacza PCB wodnego,
co zapobiega korozji i pozostawieniu osadow.

Metody aplikaciji

Butelka | Tak
Pedzelek | Tak
Zanurzenie w topniku | Tak

Instrukcja uzycia:

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac¢ karte charakterystyki.

Przed uzyciem upewnij sie, ze powierzchnia jest czysta
i odttuszczona. Nanie$ odpowiednig ilos¢ topnika na miejsce
lutowania za pomocag pedzelka lub inng metoda aplikaciji.
Po zakonczeniu procesu lutowania optucz miejsce w cieptej
wodzie (ok. 50°C), uzywajac miekkiej szczoteczki, a nastepnie

sptucz zimng wodg w celu catkowitego usuniecia pozostatosci.

Dla lepszych efektow zastosuj Zmywacz PCB wodny, ktory
skutecznie zapobiega korozji i zanieczyszczeniom lutowanych
elementow.

KARTA
TECHNICZNA

50 ml (ART.AGT-323) - 8 szt.*
100 mlL (ART.AGT-046) - 8 szt*

500 ml (ART.AGT-082) - 152t
Butelka | 1L(ARTAGT-083) - 1/4 szt

Butelka z pedzelkiem |

*|lo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Materiat przechowywaé¢ w pojemnikach plastikowych (np.
z HDPE, PP lub PCW). Pojemniki nalezyprzechowywaé
szczelnie zamkniete w suchym, wentylowanym pomieszczeniu
niedostepnym dla dzieci, w temp. 5-25°C. Nie nalezy
magazynowac razem z substancjami utleniajacymi.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy i opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnos¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu
do specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza naszg kontrole.
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