TermoPasty

Uniwersalny

wywotywacz

KARTA
TECHNICZNA

Niezawodne narzedzie do precyzyjnego wywotywania
fotolakierow, zdjec i ptytek pozytywowych. Nasz uniwersalny
wywotywacz ma wszechstronne zastosowania. Unikalna
formuta, pozbawiona wodorotlenku sodu (NaOH), minimalizuje
ryzyko podraznien skoéry oraz uszkodzen delikatnych
materiatow. Ten bezpieczny, tagodny srodek zapewnia ostre,
wyrazne kontury i rownomierne dziatanie, co jest niezbedne w
litografii, produkcji PCB czy mikrolitografii. Dzieki stabilnosci
chemicznej i odpornosci termicznej wywotywacz zachowuje
wysokg skutecznos¢ i trwatos¢ nawet w wymagajacych
warunkach. Precyzyjne rezultaty to jego znak rozpoznawczy!

Cechy produktu:

v wyrazne i ostre kontury,

brak wodorotlenku sodu (NaOH),
tatwe uzycie,

wszechstronny.
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Zastosowanie:

~ tworzenie precyzyjnych uktadoéw elektronicznych i ptytek
drukowanych (PCB),

v~ fotografia i mikrolitografia.
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Wtasciwosci fizykochemiczne

Wyglad | Biaty drobnokrystaliczny proszek
Gestos¢ nasypowa | ~0,85 g/cm?

Temperatura topnienia | ~72,2°C

pH | 12-13

Biatos¢ | min. 80%

Zelazo | max. 100 ppm

Zawartos¢ Na,O | 28,5-30%

Zawartos¢ SiO | 27,8-29,25%

Substancje nierozpuszczone w H,0 | max. 0,05%

Okres przydatnosci

| 3 lata
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Kompatybilnosé¢:

Uniwersalny wywotywacz jest bezpieczny i kompatybilny z
wiekszoscig materiatow wykorzystywanych w procesach
litograficznych oraz produkcji uktadow elektronicznych. Jego
formuta minimalizuje ryzyko uszkodzen powierzchni
roboczych, a brak wodorotlenku sodu (NaOH) sprawia, ze jest
tagodniejszy dla skory i materiatdw, takich jak delikatne
fotolakierowe powtoki czy ptytki pozytywowe.

Metody aplikaciji

Zanurzenie w roztworze Tak

Instrukcja uzycia:
Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac¢ karte charakterystyki.

Aby przygotowac roztwor wywotywacza, odwaz 110 g produktu
i rozpusé go w 2 litrach (0,5 L) wody o temperaturze okoto
50°C, mieszajgc az do catkowitego rozpuszczenia. Nastepnie
pozostaw roztwoér do ostygniecia do temperatury pokojowej,
aby byt gotowy do uzycia. Proces wywotywania polega na
zanurzeniu ptytki pozytywowej lub elementu pokrytego
fotolakierem w przygotowanym roztworze na czas od 30 do 60
sekund. Nie przekraczaj 2 minut, aby uniknag¢ uszkodzenia
konturéow. W razie potrzeby wykonaj proby i skoryguj stezenie.
Po zakonczeniu wywotywania doktadnie wyptucz ptytke w
czystej wodzie, aby usuna¢ pozostatosci wywotywacza, a
nastepnie pozostaw jg do wyschniecia w miejscu wolnym od
kurzu. Stosowanie  odpowiednich  proporcji i czasu
wywotywania gwarantuje uzyskanie precyzyjnych i wyraznych
efektow. W razie kontaktu z oczami lub skorg natychmiast
sptucz duzg iloscig wody.
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Torebka strunowa | 22 g (ART.AGT-087) - 15 szt.*

Butelka | 110 g (ART.AGT-326) - 4 szt.*

*llos¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych
chtodnych i dobrze wentylowanych migjscach. Przechowywacé z
dala od zZrodet ciepta i zaptonu. Nie przechowywac¢ razem z
kwasami, utleniaczami i metalami. Chronic przed wilgocia,

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac na
pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz zastosowania
naszych produktéw. Zapraszamy do kontaktu mailowego pod
adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy i opisujg typowe
wtasdciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnos¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu
do specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza naszg kontrole.
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